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1959°da, Werner Battenfeld
Siegburg’da ekstriizyon tesislerini
satin aldi ve bunlari dinya ¢apinda
faaliyet gOsteren sirketine entegre
etti. “Battenfeld* markasi enjeksiyon
makineleri, ekstruderler ve tekstil ma-
kineleri igin dinya capinda bilinen ve
meshur bir markaydi.

Battenfeld icin ekstrizyon teknoloji-
sini gelistirmeye devam eden Walter
Kuhne Battenfeld ekstriizyon tesi-
sinin ilk genel mudiiriydii.
Altmislarin sonuna kadar, grubun hizli
blylmesi ciddi finansal problemlere

Kuhne Maschinenbau GmbH

60 yili asan tecrube

KUHNE GmbH’In ekstriider
gelistirmesi 1949 yilina kadar geri
gider. ikinci dinya savasinin di-
zensizliklerinden plastigi eritebilecek
bir makine tasarlamak ve inga etmek
icin ilk ihtiya¢c ortaya c¢ikti. Standart
bir alet yerine Uste bir silindir koyarak
ekstriderin prototipi igin ski bir delme
makinesi kullanildi. Ekstrider vidasi,
aletin tahrikiyle ¢alistirildi, ve 1sitma
da i1sitma bantlariyla gergeklestirildi.
Bundan esas olarak PVC profiller ve
borular icin saf ekstriiderler ortaya
cikarken 1952’den sonra levha ve
sisirme film igin ilk Uretim hatlan
da meydana getirildi.

yol acti, Walter Kuhne’ye Battenfeld
ekstrizyon tesislerini almak icin Yo-
netim Satin Alma opsiyonu kullan-
ma ve sirketin adini KUHNE GmbH
olarak degistirme firsatini  verdi.

Sonraki yillarda KUHNE GmbH
sisirme film ve diz film Uretimiyle
levha Uretim hatlarina yogunlasti.
ilk sisirme film hatlarindan biri el-
lilerin basinda insa edilmistir, bdy-
lece gelecekteki KUHNE personeli
tarafindan tasarlanan ve imal edilen
ancak timui Battenfeld markasi ile
teslim edilen yillik yaklasik yirmi adet
sisirme film Uretim hatti satild1.

1956’da PC Uretimi levha Uretim
hatlar teslim edildi ayrica PE lev-
halarla ilk testler gerceklestirildi.
Termo-sekillendirme isinde, o za-
man hala yilin basiydi, ilk makineler
PS ve PVC Uretimi igin altmislarda
satildi. Ornegin, yetmislerde, KUHNE
GmbH, sit ve serit film icin dorde ka-
dar ekstriderin yan yana bir gsisirme
filmde farkl renkler Gretebildigi ilk ko-
ekstriizyon hattini gelistirdi.

Kuhne icin diger bir donim noktasi
seksenlerde  HDPE  ekstrizyon
hatlarini piyasaya strmek olmustur.
Bu Uretim hatlarinda satis 500’0
asmistir. Ayni dénem iginde, sut drQ-
nU Ureticileri ve tedarikcilerine PS
ve PP inline makinelerinden 6nemli
miktarda satis yapilmistir. Levha sek-
térinde, 50 mm’ye kadar kalinliklar
ve alti metreye kadar enlerle ¢alisan
ilk dev dretim hatlar gelistirilmis,
satilmis ve teslim edilmistir. Doks-
anlar Kuhne icin devasa koekstriizy-
on sisirme film hatlari ve diz film ve
levha hatlar i¢in ¢ok katmanli blok
besleme sistemleriyle ilgili surekli
gelistirmeyle gegmistir. Uretim artti ve

katman kalinliklari inceldikge inceldi;
ayni zamanda toleranslar da asgari-
ye indirildi.

2000 yilindan bu yana kadar teslim
edilen sisirme film hatlari ve bes ve
yedi kat makineleri artmaktadir. Dz
film ekstrizyonda, KUHNE, hemen
hemen Uretimi iki katina ¢ikaran YUk-
sek Hizl konsepti sunmustur. Levha
ekstriizyondaki diger bir dnemli nok-
ta, otomotiv sektodrt igin tank Uretimi
icin cesitli Gretim hatlari olmustur.

Gerek duyulan tank levhalari ekst-
ruzyonla Uretildi, kaynak yapildi ve
dinya c¢apinda taninan dreticilerin
araclarinda kullanildi.  Sdrekli ola-
rak artmaya devam etmekle birlikte,
1949’dan bu yana kadar, dinya-
da binlerce KUHNE Uretim hatti ve
makinesi  galismaktadir. Paketle-
me dlnyasini kayda deger sekilde
degistirecek olan kesifler sistematik
olarak geligtirilmistir.

1934

Makine sirketi Heinrich Koch’un kurulmasi

1949

ik ekstriider HKS 80/60’nin gelistiriimesi

1970

Muhendis Walter Kuhne'nin Battenfeld Sieg-
burg sirketinin timdnu almasi

1972

Ylksek molekuler HD-PE ve PP’den levhalarin
Uretimi igin ilk Gretim hattinin yapilmasi

1975

KUHNE GmbH’nin Siegburg’dan Sankt
Augustin’deki yeni Uretim tesisine tagsinmasi

1980

KUHNE ekstriizyon da dahil anahtar teslim
fabrika tedarikine baslamasi

80 ve 90’lar

Cesitli Inline Koekstriizyon hatlarinin (7-kata
kadar) esas olarak Avrupa icinde olmak lzere
teslimi

1990

KUHNE ‘nin Gliney Amerika’ya jeomemb-
ran Uretimi igin duz film hatti tedarik etmesi
(6.300 mm en)

1997

KUHNE, ilk aliminyum kompozit levha hattini
sunuyor

ik 8 kat blok beslemenin insasi (civatali
tasarim)

2002

Yiksek Hizh-Ekstriiderler KHS 60 ve 70’in
sunulmasi

2004

Ekranlarin Uretimi igin ilk PMMA tabaka Uretim
hattinin tanitilmasi

2011

KUHNE’nin 6n kurutma ve PE inline lamina-
syon olmaksizin PET levha uretimi icin bir
koekstriizyon cift vida-Uretim hattini tedarik
etmesi

50’inci Kiihne Tork (Direkt) tahrik Ekstriderinin

teslimi

2012

KUHNE Maschinenbau’nun Kuzey Afrika igin
jeomembran filmlerin Gretimi icin 7500 mm
genisliginde Ekstrizyon Uretim hatti siparigini
almasi

9 katmanli lamella civatali blok beslemenin
teslimi ve basariyla monte edilmesi

2013

Kuzey Afrika i¢in Uretim hatti teslimi ve kuru-
lumu

Suudi Arabistan igin bu sefer 8000 mm
genigliginde jeomembran levha Uretimi icin bir
baska Uretim hattinin satiimasi

7’inci PET-cift vida-ekstrlizyon-hatti, 6’inci
PET ekstriizyon hattinin, EREMAYyla birlikte
ve MRS ekstriizyonla 1’inci PET hattinin
teslimi ve montaji

Onemli Noktalar




Modern Paketleme — ekolojik olarak uyumlu -
Diz filmler Levhalar

Plastik paketleme ¢evre korumaya kesin katki saglar:

» Paketlenen mallarin korunmasi; nakliye ve saklamayla 6éernegin gidada R RN BT Ozel PE & PP TS AT
kaybln asgariye indirilmesi filmler filmler filmler filmler levhalar levhalar levhalar

Hafif agirlik, nakliye sirasinda eneriji tasarrufu, boslarin tagsinmasinda enerji
gereksinimi olmamasi

 Uretim icin dusuk enerji gerekmesi Offline Inline Ekran/optik ikiz vidali Tek vidal Bariyer Bariyer Cok katmanli Cok katmanli GCok katmanli
filmler filmler filmler ekstrider ekstriider filmler levhalar levhalar UV/FR levhalar UV/FR levhalar

» Cok yollu sistemlerde gereken temizleme ve durulama proseddrleri

gerekmediginden igme suyu tasarrufu Teks_ti_l takviye- Kt;;’é?:t Kabartmali Kabartmali
Bolumlerimiz: « Kimyasal, materyal ve termal geri doniisiime uygun olmasi S T L levhalar SN el
e - (MAS) kurutma
Duz Film ve Levha Hatlan it Kabartmali
.. levhal
Uretim hatlarinda birgok farkli, son sistem diiz film ve levha uygulama- Konik Sicak filmler e
lar tiretilir: olmayan havali kurutma
. Laminasyon
» Gida paketlemesi/engel folyolari « Elyaf takviyeli lamine folyolar, Vacurema proses!
(margarin, bardaklar, yogurt yalitim filmleri ve musambalar (EREMA) a—
bardaklari, yemek tepsileri, (tarpaulin) filmler
. . . MRS
mikrodalga tepsileri.... ) MAP, FFS » Otomotiv uygulamasi i¢in diiz ya (GNEUSS)
 Tibbi paketler (engelleme folyolarr) da kabartmali folyolar ve levhalar
« Kirtasiye folyolari (klasorler, * Optik uygulama
endeks folyolari vs.) * Sihhi uygulama
* Acilir kapanir kutu, ekran folyolari * Reklam sektori
ve levhalar :
» Kimyasal aygit
- P




Odaklanma

Daima en yuksek verimlilik, en disik enerji maliyetleri ve en ylksek
esneklige odaklaniriz.

* Musteriye 0zel sartlar gergeklestirilebilmektedir
* Ekstruderlerle herhangi bir zamanda musterinin hammaddeleriyle

laboratuar denemeleri yapilabilmektedir.

."' ar » Besleme ve Dozaj, Elek degisiklikleri, farkli tiplerde ve tedarikgilerden

.'""

Duz filmler

eritme pompalari ve bobinler entegre edilebilmektedir.

S Termo-sekillendirme Uriin Hatlan Parcalar:

filmler - . * Dozaj aygiti

tzrrfrl::: Daz film _p.argalarl (ekstrtderin Uzerinde)
» Ekstruder

(havalandirmali)
Elek degistirici
Eritme pompasi
Statik mikser

Blok Besleme Sistemi,
Civatalar ve Lamella

Duz Film Kalip

Yuksek Hizli

Ekstruzyon Hatti
KHS70EE-33D

Rulo istif (Roll Stack)
Silindir konveyor

Kalinlik élgiimu

440 kW @

: i : ns1 1.000 min-1
Kenar kesme . ' v i ' ns2 1.500 min-1
Yon degistirme (Haul Off) V maks. 5,65 m/s
Akiimuilator PPL maks.= 2.200 kg/h PS
1.800 kg/h PP

Muayene sistemi b W S P
(Folyo Yuzey Muayenesi) : ) ~ e

Cok istasyonlu Sarici —
yarl ya da tam otomatik




Duz filmler

PS & PP
filmler

Inline
filmler

Surdurulebilir konseptler —
yuksek musteri kari

Inline ilkesi ekonomik imalat ve uretim
anlamina gelir

Inline proses her giin daha da ilging ve ekonomik olmaktadir. Su ana kadar,
ayri Uniteler birbirine baghdir ancak PLC arayuzleriyle, regineden hazir Griine
kadar bunlari isler ve yonetilebilir bir kuruluma eklemek mamkunduir.

Parti blyUklugune bagh olarak, inline ¢calisma offline prosese gercgek bir alter-
natiftir.

Fotoelektrik dongl kontroliine bagli olarak, ekstridere ya da tersine dogru
master olacak termo-sekillendirme makinesine gore hatti calistirmak mim-
kiindir. KUHNE PLC’yle baglantili olan arayliz hatti sadece tek operatétrle
baslatmaya imkan verir.

Surdurllebilir musteri avantaji igin, amag, ekstriizy-
on, termo-sekillendirme, buffering ve hatta baskiyi bir-
birine baglamaktir. Burada &énemli olan kisim, gercek
degderlerin duzeltilmesi ve gdrsel hale getirilmesi ve maki-
ne parcalarinin galismasidir. KUHNE, hemen hemen tim
termo-sekillendirme makine tedarikgileriyle kolayca galisma
konseptini gelistirmisti. KUHNE Ylksek Hiz Ekstrizyon
Teknolojisi ve ekstriizyon ve termo sekillendirme makinesi-
nin 6zel dizenlenmesi sayesinde, metre kare zemin alani
bazinda dretimi dort katina ¢ikarmak artik mimkanddar.

i

LSS LSS A
cenirg! cobins! GA-.
1500

LSS

Yuksek Hizli-Ekstruzyin

Hatlari KHS60EE-36D
KS45-24D
GA3-900 Inline

Senkron tork tahrik

P = 110kW @

nS1 450 min-1

nS2 600 min-1

@ 60 mm

V maks. 1,88 m/s

PPL maks.= 500 kg/h PP /600 kg/h PS

Standart hatlara kiyasla 4 kat
daha az alan gerekir
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PET filmlerin o6rnegin yiiksek yirtlma dayanimi,
kimyasal, mekanik ve 1sil dayaniklilik ve seffaflik gibi
- cesitli avantajlar vardir.

PET malzemeniz
varsa — KUHNE’nin de

Diz Filmler

PET- PET Konseptler

Filmler

Buna ek olarak, firmadaki PET / SQise Pullari ya da i oo >
Kullanilmis materyalleri PET dizl filmlere direkt olarak - cozumu var:
dénustirmek mamkindur. . :

Ekonomik verimlilik ve surdurulebilirlik son yillarda, yuksek .
yeninden 6gitme yiizdesiyle filmlerin payini artirmisitr. - ) i £ ! Uretim: 750 kg/h —2.500 kg/h
KUHNE Smart Sheets (Akilli Levhalar) roll stackda direkt A . 4 ! : X En: 1.000 mm = 2.000 mm
olarak ya da hatta entegre lamina ile Inline Laminasyon - i i _

PET imkani sunmaktadir. ~— T Kahinlik: 120 pm — 1.5 mm

FDA & EFSA-uygunlugu
EREMA Vacurema
GNEUSS MRS-ilkesi

Cift vida-ekstruder
LEISTRITZ
MAS

KUHNE mono-vidali-ekstriider
sicak hava kurutmali
IRD kurutmal

MAS O

hinen und Anlagenbau Schulz GmbH




Duz Filmler

Ozel
filmler

|
KUHNE ozel filmler

Direkt vakum olusturma filmleri (Cukurlu levha)

* Temel duvari korumasi

* Dikili, yesil duz cati sizdirmazhgi

* Muhendislik, bina ve tlinel insaati

Kumas takviyeli filmler
(kaynak dikisi olmaksizin 5 m ene kadar)

« DUz cati sizdirmazhgi
* Reklam afigleri
* Dekoratif iskele giydirmesi

« Konveyor kayiglari

Jeomembran filmler

Jeomembran filmler, diz ya da kabartmali ylizeyle kalici,
dayanikl plastik sizdirmazlik aglaridir.

Bu cesit filmler igin kimyasal ve diger ¢esitli yabanci mad-
delere karsi ¢ok yuksek dayanim olagandir. UV stabilize
film %100 gevresel sirdirilebilirdir ve igme suyu Uzerin-
de herhangi bir negatif etkisi bulunmamaktadir.

Uygulamalar:

* Yer alti suyunun kirlenmesini engellemek icin ¢op atik
sahalari, kimyasal depolama yerleri, benzin
istasyonlari, park yerleri vs.nin ingaatindaki alan ve
yuzeylerin izolasyon ve sizdirmazhgi

» GOl ingaatlari, sls ve yiuzme havuzlari igin film olarak
« Bitki ve/veya kok engelleyici olarak
* Hemen hemen tim insaat ve bina uygulamalarinda

Jeomembran filmin en 6nemli sartlar toprak hareketleri
ve batmaya karsi —-mikemmel sizdirmazligi koruyarak-
dayanimdir. Bu filmlerin uygulamalari her gegen gun
daha da cesitlenmektedir: sinai atik varilleri, kimyasal
depolamalari, su tanklari, kanallar ve borular, ayni za-
manda sulama havuzlari ya da bakir ya da daha fazlasi
gibi hammaddelerin Uretimi.

Jeomembran Uretim

hatlari

+ Uretim 1.000 kg/h ila 3.500 kg/h
* En:5m,6m,7 m, 8 m(neten)
» Kalinlik: 0.5 mm’den 3 mm’ye kadar




Asagidakiler gibi termoplastik islemesi igin levha

oo . hatlari:
Levha ekstruzyon — Inceden ap:" o v
. > = olietiien
@ kalina — seffaftan yuksek - g -
. .~ polipropilen

engellemeye

+ SB polistirol yuksek etki

akrilonitril-butadiyen-stiren

polimetil metakrilat

polikarbonat

Uz ya da kabartmali koekstriizyonla mono ya da ¢ok
katmanli. En araligi 600 mm ila 4.000 mm arasinda.

0.3 mm ila 50 mm arasinda.

Kalinlik araligi, uygulama ve hammaddeye bagli olarak

Birbiri Gzerine silindir konveyorler

Sogutma sonrasi kalibrasyonlu silindir konveyor
Kalinlik élgiimu

Corona iglemi

Asagidaki olarak boyuna kesim yapilir:
* bigakli kesme sistemi

* testere

» degirmen

Farkli versiyonlarda kenar kesme geri donisim sistemi
Bir ya da iki tarafta koruma film laminasyonu
Yo6n degistirme

Asagidakiler gibi capraz kesme aygitlari:

* giyotin (ayrica mil ya da testereyle birlikte)
* testere

e mil

istifleyici

 gantry robot

Makine pargalari, kismen, temiz oda
cevresine takilabilir

[l /.1
KUHNE

[P

Bize meydan okuyun:

Termoplastik ekstriide levhalar:
* 50 mm Kalinliga kadar
* 4.000 mm genislige kadar

» 9 katmana kadar




KUHNE tek vidali ekstriiderler, tiim mevcut termoplastiklerini isledigi
kanitlanan verimli, ekonomik ve giivenilir plastiklestirme {initeleridir.
Bunlar, sisirme film hatlari, diiz film ve levha hatlari, dokiim hatlar, pro-
fil hatlari, kablo kaplama, geri donlisiim ve bilesim hatlar gibi KUHNE
anahtar teslim ekstriizyon hatlarinin pargasidir.

Ekstruder —
Hepsi optimum geometri ile ilgili

Granll, toz ya da yeninden 6gutulmds tim termoplastikler iglenebilir: 6rnegin
tim bilinen polyolefinler, ABS, Polyurethane, TPE, PET, PP, PS, HIPS, PA,
EVOH, PU, LDPE, HDPE, ahsap dolgulu PP gibi bilesim iceren dolgu, geri
donlisumli plastik, biyo bozulabilir polimerler ve yiiksek sicaklikli materyaller.

» Tek Vidah Ekstriderler. KS (standart ekstriderler), KLE (disik emisyon),
KHS (Yiksek Hiz), KFA (Gida uygulamasi)

* Vida ¢api 25 - 250 mm, kovan boyu 24 - 44 D (havalandirmal)

En kisa teslimat zamanli moduler ilke olarak K45 & K60
Yiksek Hiz Ekstrider K45, K60 & K70

* Opsiyon olarak komple muhafaza; L<80 dB(A)

Yiksek sicaklikli materyaller igin 450 °C’ye kadar

sﬂAGN ;
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3-bolgeli vida, havalandirmali vidalar, makas ve
karistirma bolimlu bariyer vidalari

1 11

Vida degistirmeye gerek olmaksizin polyolefinlerin
islenmesi icin engel vidalari

Havalandirmal vidalar (higroskopik polimerler)

Makinenin 6n ya da arkasindan vida ¢ikarma

Ekstriizyon ve vida tasarimi tzerinde 60 yildan fazla deneyim
Cifte havalandirmali kovanlar mevcuttur

Isi ayirma ve yivli besleyici bolimll, su ya da yag sogutmali kovanlar,
gaz nitratli, bimetalik laynerdir (opsiyonel)

Duz ya da yivli besleme bolimu
3.500 kg/h’a kadar Uretim
Sicaklik kontrollti besleme boltmleri

Ekran, merkezi ya da merkezi olmayan kontrol kabini
yerlesimiyle goérsellestirme

Dislili, diglisiz tork tahrikli diigsiik bakimh AC, DC direkt tahrik

Ekstrider

1 Ozel delikli saft tasarimli
mekanizma

Kovan besleme muhafazasi
Degistirilebilir besleme
bolumu (duz ya da yivli)
Kovan

Vida

Seramik isitici bant
Sogutma segmenti
Havalandirma kdresi /

kureleri
Vakum unitesi
10 Sogutucu Ufleyici

w N

o ~No OghM

©

11 1sitma ve sogutma
Uniteleri icin baglanti

Ekstrider K25 - K250

Kovan ve vida tasarimi

En son tasarim kovan ve vidalar, ayni zaman-
da eritlen homojen en ylksek dretim hizlarini
garanti eder. Her bir KUHNE dis dimen vidasi
iIsmarlamadir ve uyulama ve materyale gore birey-
sel geometrisini alir. Maksimum omri saglamak
icin, nitrit sertlestirmeli , zirhli ya da 6zel alasim
vidalari kullanilir.

Kovan

Kovan besleme muhafazasi (2), degistirilebilir lay-
nerler (3) ve kovan besleme boéliminden olusan
ekstrider kovan —yuksek kapasite sogutmasi igin
seramik 1sitma bantlari (6) arti sogutma segment-
leriyle donatiimistir. Kovan boyu 24, 30, 33 ya da

36D; havalandirmali ekstriiderler 33, 39 ya da hatta
44 D’dir. Besleme muhafazasi (2) ve degistirilebilir
laynerli (3) besleme bolimi ayri, moduler pargadir.

Vida ¢ikarma

Ozel i¢i bos saft tasarimi vidanin 6n ya da arkasina
gitmesine imkan verir. Alt taraftaki ekipmanin
zaman harcatan c¢ikarmasindan kaginmak igin
vidanin arkaya g¢ikariimasi tavsiye edilir.

Havalandirmali ekstriiderler

“E” serisinden tUm ekstrider-
ler bol bol havalandirmali bélu-
me (8) sahiptir. Blyuk miktarda
nem ve monomer disik bakimli
galisan vakum pompalariyla
cevre dostu olarak ayriimis ve

elimine edilmigtir.

Tahrik ve mekanizma

Dusuk guralttli yekpare mekanizma (1), vida
hizina optimum uygunlugu saglamak igin motor ve
disli arasindaki V kayigla vidaya tork iletir. Bugun,
KUHNE ekstruderler, en yiksek enerji verimlilikli
inverter ve kalici tork tahriklere sahip A.C tahrikle-
re daha da fazla sahiptir.




KUHNE Group’un bir sirketidir.

K-Tool sirketi vida, kovan, besleme
kovani, besleme bloklari ve kaliplari
uretmektedir (diiz ve yuvarlak
kaliplar).

— .

i I

= =

3/5-kat-blok-besleme-
civata tip

Kisa teslim zamani modduler ilke

7-kat -besleme-blok-
lamella-tip

ince orta kat (EVOH), kenar kap-
sulasyonu, kisa ikamet zamani

9/11 katman —blok besleme
kombine lamella / civata tip

Duz kaliplar

* Blok besleme koekstrizyon igin optimize
edilmis dikdortgen besleme bdlgesi

» Kisitlama gubuguyla ya da gubuksuz 3D temelli
tasarimi nedeniyle optimize edilmis akis kanali

« Eriyik akisini optimize etmek i¢in kisitlayici gubuk
 Degigtirilebilir esnek dudaklar

» Kaplama-opsiyonel

* Manuel ya da otomatik dudak acikhgi ayarlama

» Esnek dudak acikligr 0,1 mm - 15 mm

* 2 mm - 75 mm dudak aciklikli levha kaliplar

* Hizh agiklik:
100 mm - 6.000 mm araliginda en araligi

K-Tool GmbH

Einsteinstralle 20

D-53757 Sankt Augustin/Almanya
tel +49(0) 2241 23427-0
faks  +49(0) 2241 23427-200

www.ktool.eu
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KUHNE roll stacks (silindir istifler)

Silindir istifi yliksek kalite filmlerin yiizeyi i¢in kesin unsur-
dur.

Ozel sertlestirilmis KUBI silindirlerle birlikte optimize edilen sil-
indir tamperleme 0.3 mm altindaki filmlerin iki tarafli dizeltiime-
sine bile imkan verir. Uygulama talebine gore, silindir istiflemesi
dikey, yatay ya da 30° egimli olabilir. ince filmler igin silindirler
yerine ya da bunlara ek olarak hava bi¢cagi entegrasyonu.

-
219 e

e | |

PS, PP, HDPE, ABS PC, PET i¢in 30°-45° PMMA, PMMA, PC,
icin dikey egimli - Gst ve alt PET icin yatay
silindir igin hareketli
sistemler

600 ila 10.000 mm arasi
en araligi

Silindir gapi 200 ila
1.000 mm arasi

Tek tek calisan silindirler

Silindir ve yon degistirme
icin Servo- ve A.C. tahrikler

Su ya da yag ile tek tek
sogutulan silindirler

Silidir agikhgi ayarlamasi ve
her iki tarafta servo tahrikle
silindir konumlandirma

Basing optimizasyonlu
bikdlen silindir

Hizh silindir degistirme igin
hizli agiima

Hareketli Gst ya da alt silindir
Hava bigagi

Sertlestirilmis KUBI
silindirler, opsiyonel yuksek
hassaslikta silindirler ve
ince cidarl silindirler

0,1 mm Kalinlktan itibaren
ince film Gretimi

Sogutmali silindir ilkesi

Kolay entegrasyon

Otomasyon — KEC
Kuhne Ekstriuzyon Kontrolu

SIEMENS(S7-SPS)-Industrial-PC —sisteme dayali proses verileri.

Tam Uretim hatlarina KEC proses kontrol / gorselleri takilabilir.

Tdm ilgili parametreler, nominal ve
gercek degerlerin gorsellestiriimesi

Alarm sistemi
Recete saklama ve ydnetimi

Farkh kalip tipleri i¢in 1sima
bdlgelerinin kontroll

Saklama ve arsivleme

izleme, trendler ve egim grafikleri
Ciktilar ve protokoller

Teleservis / teshisle bakim ve servis
Coklu lisan segenegi

Diger tedarikgilerin makine
pargalarinin proses parametrelerinin
gorsellestiriimesi

Data
yonetimi
KEC




KUHNE SERVICE

KUHNE Group’daki servis mugterilerine yedek parga, donanim iyilestirme (ret-
rofitting), bakim, sorun giderme ve devreye alma ile egitim alanlarinda mimkiin
olan en iyi ¢gbztUmleri sunar. Bu nedenle, yliksek motivasyonlu ve yetkin servis
muhendisleri direkt ve kisisel hizmetinizdedir.

Kalip servisi
» Hattinizda direkt olarak kaliplarin degistirilmesi ve temizlenmesi
» TUm hat pargalarinin yerinde kontroll ve tesbiti

» Geligtirilmis Grtin kalitesi igin yeniden islemeyle devam eden K Tool'da
kaliplarin ve sisirme film basliklarinin komple temizlenmesi

Tamir Hizmeti
 Vidalar, kovanlar, sisirme film baslklari ve kaliplarin K-Tool’'da tamiri

« Tum kurulan ve kullanilan pargalarin imalatci tarafindan tamiri

Yedek parca hizmetleri
 Orijinal yedek pargalarin tedariki

+ Ogleden énce sipariginizle ayni giinde gereken pargalarin génderiimesi

Sorun giderme
» 24 saat icinde teknisyenlerimizin mudahalesi
» 24 saat musteri hizmetleri arama

» Teleservis ile uzaktan teshis

Yeni trendler ve gelistirmeler

» Teknik personelimiz ve Ar&Ge mihendislerimiz tarafindan surekli
yeni teknik gelistirmeler ve iyilestirmeler

+ Ornegin: krom kaplamalar, 6zel kaplamalar, yakitlar ve yaglayicilar vs.

Yeni hatlarin kurulum ve igletmeye alinmasi

* Kurulum seklini optimize etmek icin teslimattan énce musterilerimizle
istisare

» Teslimattan once yerinde KUHNE Teknisyeni tarafindan sahsen
ziyaret imkani

» Teslimattan énce muisteriye gonderilecek detayli kurulum plan ve takvimi

» Devreye alma ve test calismalari

Bakim
» Komple hatlar ya da pargalar i¢in ismarlama bakim konseptleri

» Bakim sozlesmeleri: uzun vadeli

Egitim Donanim lyilestirme (Retrofitting)

» Makine bakimi, Sorun giderme + Uretim, kalite ve degisimin
optimizasyonu igin hattinizin

* hatlarin (Optimize edilmis modernize edilmesi

sekilde) calistiriimasi

Miisterilerimize saglanan avantajlar:
* Tecrubeli iletisim elemanlarimizla kisisel, direkt ve nitelikli bakim
* Birden fazla lisana hakim iletisim elemanlari ve servis teknisyenleri

+ Onleyici bakim ve idameyle daha yiiksek iiretkenlik ve deger
muhafazasi

¢ Hizh ve kolay takilmasi igin orijinal yedek pargalarin kullaniimasi
» Hattaki kesintilerin azaltilmasi

e Operasyonel kullanim émriiniin uzatilmasi

tel +49(0) 2241 902 90
faks +49(0) 2241 902 282
mail service@kuhne-group.com

Miisteri hatti: 0180 590 20 99 (licretli)




CREATING

VALUES

DUZ FILM VE
LEVHA HATLARI

KUHNE GmbH

Einsteinstrale 20

D-53757 Sankt Augustin/Almanya
tel +489(0) 2241 902 0

faks  +49(0) 2241 902 180
info@kuhne-group.com

www.kuhne-group.com




